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PACKAGI NG

DER SPEZIALIST FUR AUSRUSTUNG UND
FOLIENUMWICKLUNG VON PALETTEN

VERPACKUNG UND SCHUTZ FUR LAGERUNG UND TRANSPORT

A N T P T



PRODUKTIVITAT UND SICHERHEIT

ROBUSTHEIT UND EINFACHHEIT
INNOVATIVE LOSUNGEN
TECHNOLOGISCHE ENTWICKLUNG

BBLOG

Umwicklung von Paletten bis zu
1,80m, automatische Erkennung der
Palettenhéhe, Autostopp.

GX 2.52

Die ausgereifste Version der DRB-
Technologie (Deflection Roller Brake):
die GX REFERENCE mit
Multifunktionsprogrammen und
Benutzerfreundlichkeit.

GX 1.00

Umwicklung von Paletten bis zu
2,50m, automatische Erkennung der
Palettenh6he, Autostopp.

GX 3.10

Die sparsamste Ausfihrung der
Folienvorstrecker:
« Design to Cost Wrapping ».

Diese Produktreihe zeichnet sich durch eine hohe
Benutzerfreundlichkeit aus und setzt auf Innovationen, um eine

hohe Zuverlassigkeit zu garantieren.
- Optimierung des Folienverbrauchs

- Ergonomie und Anpassungsféhigkeit mit tber 120 Optionen

- Folienvorspannung mit Elektromechanik

- Touchscreen

GX 1.10

Die sparsamste Version der DRB-
Technologie (Deflection Roller Brake):
« Design to Cost Wrapping ».

GX 3.16

Die umfassendste Ausfiihrung der
Folienvorstrecker mit Touchscreen.

0 Optionen :

hr als 12

- Abwiegen, Etikettierung
. \Verschiedene Losungen der
Zugangsrampe
. Systemsicherung

. \lerschiedene
Drehte\lerdurchmesser

GX 1.16

Die umfassendste Version der DRB-
Technologie (Deflection Roller Brake):
die historische GX mit Pult, Bligeln

und Touchscreen.

GX 3.52/3

Die ausgereifste Ausfiihrung der
Folienvorstrecker : die GX REFERENCE
mit Multifunktionsprogrammen und
Benutzerfreundlichkeit.



TRENNUNG DER PROZESSABLAUFE
EIN-/AUSGANG

ANGEPASSTE TECHNOLOGIE
DREHARM ODER DREHTISCH
STEUERUNG VOM PULT AUS
PRODUKTIVITATSOPTIMIERUNG

PROZESS PICKINGTEAM

Spezialisierung der eingehenden
Stréme, sodass die Pickingteams sich
auf die Vorbereitung ihrer Auftrage
konzentrieren kénnen.

PROZESSMODULARITAT

Technologie « Drehtisch » oder «
Dreharm ». Problemlose Integrierung
in bestehende Abldufe. Hohe
Anpassungsféhigkeit.

PROZESS VERSANDTEAM PROZESSFLUSS UND -AUTONOMIE RAUMLICHE ERGONOMIE
Spezialisierung der Ausgange mit Vollkommen autonome StraBen. Ausgelagerte Steuerung.
Ubertragung der Einwaagedaten, Industrielle Automaten zur Prozessoptimierung. Rundumsicht fur jeden Bediener.
Etikettierung. Erhéhte Sicherheit (keine

Uberschneidung der Stréme).

ZUVERLASSIGKEIT UND ROBUSTHEIT

Einfacher mechanischer Aufbau.
Leichte Zuganglichkeit der mechanischen Bauteile.
Einfache Wartung.



ATECMAA PACKAGING VERFUGT

UBER EINZIGARTIGE ERFAHRUNG IN
FRANKREICH BEI DER EINRICHTUNG VON
STRABENENDEN MIT PALETTIERPROZESS

TECHNOLOGIE MIT DREHTISCH: FLEXIBEL UND WETTBEWERBSFAHIG

Die Produktreihe ,Drehtisch“, konzipiert fir Takte von 5 bis 60 Paletten/Stunde, wurde so
entwickelt, dass bis zu 90 % der Marktanfragen abgedeckt werden. Diese einfache und Platz
sparende Ausristung passt sich an jede Umgebung an.

Ein patentiertes Prazisionssystem fir die Abwicklung sorgt fir auBergewdhnliche
Kostenoptimierung fiir Verbrauchsmittel und erméglicht die Behandlung empfindlicher Giter.

Dieses System wird wegen seiner Wartungsfreundlichkeit sehr geschatzt.

Sitz: 32, rue de Charette - 28140 Terminiers - Frankreich
Tel. : +33 (0)2 37 18 58 13 - Fax. : +33 (0)2 37 32 14 22

e-mail : contact@atecmaa-packaging.com
www.atecmaa-packaging.com

Dieser Spezialist bietet umfassende Lésungen flir automatisierten Materialtransport mit
hohen Kapazitaten, dazu gehdren Funktionen wie Banderolieren um 4 und 5 Flachen,

Etikettieren, Umreifung, Einwaage, Beférderung, Schlitten, Aufzug...

Der franzésische Entwickler und Hersteller Atecmaa Packaging berét sie ab der Phase
der Vorprojektierung, damit Sie eine schllisselfertige L6sung an die Hand bekommen.

concordancar o Nmmuvenr

TECHNOLOGIE MIT DREHARM: SCHNELLE TAKTE UND SONDERANFORDERUNGEN

Atecmaa Packaging verflgt mit ihrer Produktreihe ,Dreharm“ Gber eine Ausristung, die
besonders geeignet ist, alle Sonderanforderungen des Marktes mit erhdhten Takten bis zu 80
Paletten/Stunde zu erflllen.

Diese Reihe deckt ein sehr breites Spektrum von Paletten ab, sei es hinsichtlich der GréBe,
des Gewichts oder der Hohe.

Das Auflegen eines Deckblatts kann nachgelagert erfolgen oder wird in den Prozess integriert.
Dabei findet eine umfangreiche Anpassung an die verschiedenen Maschinenbreiten statt.
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